





VL 610 -VH 610

ACCESSORI STANDARD MAGAZZINO UTENSILI (24 ATC) LUBRIFICAZIONE AUTOMATICA

Maschiatura rigida
Spegnimento automatico
Lubrificazione automatica
llluminazione area di lavoro
Colonna di segnalazione
lavoro/fine lavoro
Volantino esterno

Viti di fissaggio macchina
Magazzino utensili

Manuale Uso Manutenzione

Ogni macchina viene verificata tramite test Ballbar per assicurare
l'accuratezza della lavorazione

www.meccsrl.net - info@meccsrl.net

BALLBAR TEST

VL610- VH610

SPECIFICHE TECNICHE
Misure della tavola (mm)
Misura cave a T (mm)

Max. carico tavola (kg)

CORSA

Corsa asse X (mm)

Corsa asse Y (mm)

Corsa asse Z (mm)

Dist. naso mandr. piano tavola (mm)

Dist. da mandrino a colonna (mm)

MANDRINO

Cono mandrino
Velocita mandrino (rpm)
Trasmissione

Dist. asse mandr. piano colonna (mm)

VELOCITA’ DI LAVORO
Rapidi assi XYZ (m/mmin)

Velocita avanzamento taglio (m/min)

MOTORI

Motore mandrino (kw)

Motore assi XYZ (kw)

CAMBIO UTENSILI AUTOMATICO
Numero utensili in magazzino
Diametro max utensile (mm)
Lunghezza max utensile (mm)

Peso max utensile (kg)

ALTRE SPECIFICHE

Pompa di raffreddamento (kw)
Lubrificazione (kw)

Pressione d'esercizio (Bar)
Alimentazione (kw)

Dimensioni Macchina (LxPxH) mm
Peso Macchina (kg)

CNC tipo

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Table Size (mm)

T-Slot (Size/Qty/Dist)

Max. Table load (kgs)

TRAVEL

X Travel (mm)

Y Travel (mm)

Z Travel (mm)

Spindle Nose To Surface (mm)

Column / Table Distance (mm)

SPINDLE

Spindle Taper
Spindle Speed (rpm)
Transmission

Spindle Center to Column Surface (mm)

SPEED RATE
Rapid Feed Rate XYZ (m/min)

Cutting feed rate (m/min)

MOTORS
Spindle Motor (kw)

XYZ Axis Motor (kw)

AUTOMATIC TOOL CHANGER
Tool Storage Capacity

Max. Tool Diameter (mm)

Max. Tool Length (mm)

Max. Tool Weight (kg)

OTHER SPECIFICATIONS
Coolant Pump (kw)

Lubrication (kw)

Air Source (Bar)

Power Source (kw)

Machine Dimensions (LxWxH) mm
Machine Weight (kg)

CNC Control

www.meccsrl.net - info@meccsrl.net

VL-610 VH-610

GUDE A RULLI
800X450
18X3X100
400

610

460

510
125-635
323-783

BT40/CAT40/DIN40
12000
Cinghia/ Belt
65885

36/36/30
15

7,515,5
212/3

24
100
300

0,75
0,08
6
15
2200x2760x2300
4000

Siemens-Fanuc-Mits.

G. TURCITE
800X450
18X3X100
400

610

460

510
125-635
323-783

BT40/CAT40/DIN40
12000
Cinghia / Belt
535

20/20/16
15

7,515,5
212173

24
100
300

0,75
0,08
6
15
2200x2760x2300
4000

Siemens-Fanuc-Mits.
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VL 850 -VH 850
VL 850 — VH 850

VL -850 VH - 850

MANDRINO

Cono mandrino

SPINDLE
Spindle Taper

BT40/CAT40/DIN40

ALTA VELOCITA’ SPECIFICHE TECNICHE TECHNICA»L SPECIFICATIONS GUIDE A RULLI G. TURCITE

Misure cave a T (mm) T-Slot (Size/Qty/Dist) 18x5x100 18x5x100
Max. carico tavola (kg) Max. Table load (kgs) 500 500
CORSA TRAVEL

Corsa asse X (mm) X Travel (mm) 850 850
Corsa asse Y (mm) Y Travel (mm) 510 510
Corsa asse Z (mm) Z Travel (mm) 560 560
Dist. naso mandrino/tavola (mm) Spindle Nose To Surface (mm) 150-710 150-710
Dist. attacco mandr. piano tavola (mm) Column / Table Distance (mm) 353-863 320-830

BT40/CAT40/DIN40

Velocita mandrino (rpm) Spindle Speed (rpm) 12000 12000
Trasmissione Transmission Cinghia/Belt Cinghia / Belt
Dist. asse mandr. piano colonna (mm) Spindle Center To Column Surface (mm) 608 57
VELOCITA’ DI LAVORO SPEED RATE
Rapidi assi XYZ (m/min) Rapid Feed Rate XYZ (m/min) 36/36/30 20/20/15
Velocita avanzamento taglio (m/min) Cutting feed rate (m/min) 15 13
MOTORI MOTORS
Motore mandrino (kw) Spindle Molar (kw) 11/9 11/9
Motore assi XYZ (kw) XYZ Axis Molar (kw) 3/3/5 3/3/5
CAMBIO UTENSILI AUTOMATICO AUTOMATIC TOOL CHANGER
Capacita magazzino utensili Tool Storage Capacity 24 24
Max. diametro utensile (mm) Max. Tool Diameter (mm) 100 100
Max. lunghezza utensile (mm) Max. Tool Length (mm) 300 300
Max. peso utensile (kg) Max. Toll Weight (kg) 6 6
ALTRE SPECIFICHE OTHER SPECIFICATIONS
Pompa di raffreddamento (kw) Coolant Pump (kw) 0,75 0,75
Lubrificazione (kw) Lubrication (kw) 0,08 0,08
Pressione d'esercizio (Bar) Air Source (Bar) 6 6
Alimentazione (kw) Power Source (kw) 15 15
Guide a rulli doppie THK , TSUBA, HIWIN 2 Way THK , TSUBA, HIWIN Linear Guide o . P
Dimensioni Macchina (LxPxH) mm Machine Dimensions (LxWxH) mm 2800x2500x2600 2800x2500x2600
Precisione di posizionamento + 0.005 mm / 300 mm Positioning Accuracy + 0.005 mm /300 mm Peso Macchina (kg) Machine Weight (k) 5200 5200
Precisione di ripetizione + 0.003 mm / 300mm Repeating Accuracy + 0,003 mm /300 mm CNC tipo CNC Control Siemens-Fanuc-Mits. Siemens-Fanuc-Mits.



Raffr. attr. mandr. (30 bar)
4° asse (tavola rotante)
Sonda misuraz. utensile
Sonda di tastatura
Disoleatore

Righe ottiche

Mandr 15000 & 24000 rpm
Magazzino 32 & 50 utensili

30 Bar Coolant Through Sp.

Cen. 4° Axis (Rotary Table)
Tool Measuring Probe
Touch Probe

Oil Skimmer

Linear Scales
15000&24000 rpm spindle
32&50 Tool Changer

SPEED AND PERFORMANCE TOGETHER

VL 1000 -VH 1000

VL -1000 VH -1000

Misure della tavola (mm) Table Size (mm) 1200X500 1200X500
Misure cave a T (mm) T-Slot (Size/Qty/Dist) 18X5X100 18X5X100
Max. carico tavola (kg) Max. Table load (kgs) 500 500

Corsa asse X (mm) X Travel (mm) 1020 1020
Corsa asse Y (mm) Y Travel (mm) 510 510
Corsa asse Z (mm) Z Travel (mm) 560 560
Dist naso mandrino/piano tavola (mm) Spindle Nose To Surface (mm) 150-710 150-710
Dist. attacco mand. piano tavola (mm) Column / Table Distance (mm) 353-863 320-830

Cono mandrino Spindle Taper BT40/CAT40/DIN40  BT40/CAT40/DIN40
Velocita mandrino (rpm) Spindle Speed (rpm) 12000 12000
Trasmissione Transmission Cinghia/Belt Cinghia/Belt
Dist. asse mandr. piano colonna (mm) Spindle Center To Column Surface (mm) 614 575

Rapidi assi XYZ (m/min) Rapid Feed Rate XYZ (m/min) 30/30/25 30/30/25

Velocita avanzamento taglio (m/min) Cutting feed rate (m/min) 15 15

Motore mandrino (kw)

Motore assi XYZ (kw)

Spindle Motor (kw) 11/9 11/9
XYZ Axis Motor (kw) 3/3/5 3/3/5

Capacita magazzino utensili Tool Storage Capacity ARM 24 ARM 24
Max.diametro utensili (mm) Max. Tool Diameter (mm) 100 100
Max. lunghezza utensili (mm) Max. Tool Length (mm) 300 300
Max. peso utensile (kg) Max. Tool Weight (kg) 6 6

Pompa di raffreddamento (kw) Coolant Pump (kw) 0,75 0,75
Lubrificazione (kw) Lubrication (kw) 0,08 0,08
Pressione d'esercizio (Bar) Air Source (Bar) 6 6
Alimentazione (kw) Power Source (kw) 15 15

Dimensioni Macchina (LxPxH) mm Machine Dimensions (LxWxH) mm 4100X2500X2600 4100X2500X2600

Machine Weight (kg) 6100 6100

Peso Macchina (kg)
CNC tipo CNC Control

Siemens-Fanuc-Mits. Siemens-Fanuc-Mits.




www.meccsrl.net - info@meccsrl.net

VL 1200 - VL 1300

TECNOLOGIA DI TAGLIO ALTA VELOCITA’

VL 1200 (GUIDE A RULLI)

1)
Al
rl
1300 SPINDLE MOTOR TORK DIYAGRAMI

L1268

TEST LASER

Tutti e 3 gli assi vengono controllati con test laser per assicurare precisione e

mantenimento del posizionamento

10

VL 1200 - VL 1300
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL SPECIFICATIONS VL 1200 VL 13000
Misure tavola (mn Table Size (mm) 1300 X 600 1450 X 700
Cave a T (mm) T-Slot (Size/Qty/Dist) 18 X 5 X 100 18 X 5 X 100
Max carico tavola (kg) Max. Table load (kgs) 1000 1200
CORSA TRAVEL

Corsa asse X (mm) X Travel (mm) 1200 1300
Corsa asse Y (mm) Y Travel (mm) 610 700
Corsa asse Z (mm) Z Travel (mm) 610 700
Dist naso mandrino/ Spindle Nose To Surface (mm) 150-760 130-830
piano tavola (mm)

Dist. attacco mandrino/ Column / Table Distance  (mm) 407-1017 457-1067

piano tavola (mm)

MANDRINO
Cono mandrino
Velocita mandrino (rpm)
Trasmissione

Dist. asse mandr. piano
colonna (mm)

VELOCITA’ DI LAVORO
Rapidi assi XYZ (m/min)

Velocita avanzamento
taglio (m/min)

MOTORI

Motore mandrino (kw)

Motore assi XYZ (kw)

CAMBIO UTENSILI AUTOMATICO

Capacita magazzino utensili
Max. diametroutensili (mm)
Max. lunghezza utensili (mm)

Max. peso utensile (kg)

ALTRE SPECIFICHE

Pompa di raffreddamento (kw)
Lubrificazione (kw)

Pressione d'esercizio (Bar)
Alimentazione (kw)

Dimensioni Macchina (LxPxH) mm
Peso Macchina (kg)

CNC tipo

SPINDLE

Spindle Taper
Spindle Speed (rpm)
Transmission

Spindle Center To
Column Surface (mm)

SPEED RATE
Rapid Feed Rate XYZ (m/min)

Cutting feed rate (m/min)

MOTORS
Spindle Motor ( kw )
XYZ Axis Motor ( kw )

AUTOMATIC TOOL CHANGER
Tool Storage Capacity

Max. Tool Diameter (mm)

Max. Tool Length (mm)

Max. Tool Weight (kg)

OTHER SPECIFICATIONS
Coolant Pump (kw)

Lubrication (kw)

Air Source (Bar)

Power Source (kw)

Machine Dimensions (LxXWxH) mm
Machine Weight (kg)

CNC Control
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BT40/CAT40/DIN40O
12000
Cinghia / Belt
717

36/36/30
15

15/11
4/4/6

ARM 24
100
300

0,75
0,08
6
15
4200x2800x2890
6800

Siemens-Fanuc-Mits.

BT40/CAT40 /DIN40
12000
Cinghia / Belt
770

36/36/30
15

15/11
4/4/6

ARM 24
100
300

0,75
0,08
6
15
4300x2915x3050
8350

Siemens-Fanuc-Mits.



 Encoder assoluto sul motore assi
 Lampadacontrollo3colori

e Manuale diistruzioni

e CNC Siemens & Fanuc

e Fusione std ‘Meehanite”

e Absolute Encoder in Axis Motor

e 3 Color Alarm Lamp

e Manual Guide

e Siemens & Fanuc Controller

e Meehanite Castings

EASY TO USE

VH 1300-VHG 1304-05

VH -1300 VHG - 1304 VHG -1305

Misure cava a T (mm) T-Slot (Size/Qty/Dist) 18x5x160 18x5x100 18x5x100

Max peso sulla tavola (kg) Max. Table load (kgs) 1000 1000 1000

Corsa asse X (mm) X Travel (mm) 1300 1300 1300
Corsa asse Y (mm) Y Travel (mm) 700 700 700
Corsa asse Z (mm) Z Travel(mm) 710 710 710
Dist naso mandrino/piano tavola Spindle Nose To Surface (mm) 130-840 130-840 130-840
Dist. attacco mandrino/piano tavola ~ Column / Table Distance (mm) 405-1105 405-1105 405-1105

Cono mandrino Spindle Taper BT40/CAT40/DIN40 BT40/CAT40/DIN40 BT40/CAT40/DIN4C
Velocita mandrino (rpm) Spindle Speed (rpm) 12000 12000 12000
Trasmissione Transmission Diretta/Direct Diretta/Direct Diretta/Direct
Dist. asse mandr. piano Spindle Center To Column 730 730 730

colonna (mm) Surface (mm)

Rapidi assi XYZ (m/min) Rapid Feed Rate XYZ (m/min) 20/20/15 20/20/15 20/20/15

Velocita avanz. taglio (m/min) Cutting Feed Rate XYZ (m/min) 12 12 12

Motore mandrino (kw) Spindle Motor (kw) 15/11 15/11 15/11
Motore assi XYZ (kw) XYZ Axis Motor (kw) 4/4/6 4/4/6 4/4/6

Capacita magazzino utensili Tool Storage Capacity ARM 24 ARM 24 ARM 24
Max. diametro utensile (mm) Max. Tool Diameter(mm) 100 100 100
Max lunghezza utensile (mm) Max. Tool Length(mm) 300 300 300
Max peso utensile (kg) Max. Toll Weight(kg) 6 6 6

Pompa di raffreddamento (kw) Coolant Pump(kw) 0,75 0,75 0,75
Lubrificazione (kw) Lubrication (kw) 0,08 0,08 0,08
Pressione d'esercizio (Bar) Air Source (Bar) 6 6 6
Alimentazione (kw) Power Source (kw) 25 25 25
Dimensioni Macchina (LxPxH) mm Machine Dimensions (LxWxH) 4300x2800x3100 4300x2800x3100 4300x2800x3100
Peso Macchina (kg) Machine Weight (kg) 10500 10600 10700

CNC tipo CNC Control Siemens-Fanuc-Mits. Siemens-Fanuc-Mits. Siemens-Fanuc-Mits.




Raffr. attr. mandrino 30 bar
IV asse (tavola rotante)
Sonda misurazione utensile
Sonda di tastatura
Disoleatore

Righe ottiche

Mandr. 15000 & 24000 giri

Magazzino 32 e 50 utensili

30 Bar Coolant Through Sp.
4.Axis (Rotary Table)

Tool Measuring

Touch Probe

Oil Skimmer

Linear Scales

15000 & 24000 rpm Spindle

32 & 50 Tool Changer

THE BEST PRICE AND PERFORMANCE RATIO

VH 1600 - VHG 1600 -VL 1600

Dimensioni tavola (mm) Table Size (mm) 1800x840 1800x840 1750x700
Dimensioni cavaa T T-Slot (Size /Qty /Dist) 22x5x150 22x5x150 18x5x125
Max peso sulla tavola (kg) Max. Table load (kgs) 2200 2200 1200

Corsa asse X (mm) XTravel (mm) 1600 1600 1600
Corsa asse Y (mm) Y Travel (mm) 800 800 700
Corsa asse Z (mm) Z Travel (mm) 800 800 700
Dist. naso mandr/piano tavola Spindle Nose To Surface (mm) 200-1000 200—1000 130—830
Dist. attacco mandr/piano tavola Column /Table Distance (mm) 470-1270 470—1270 457—1067

Cono mandrino Spindle Taper BT 40/CAT 40/DIN40 BT 50/CAT 50/DIN50 BT 40/CAT40/DIN40
Velocita mandrino (rpm) Spindle Speed (rpm) 8000 6000 12.000
Trasmissione Transmission Cinghia / Belt Diretta / Gear Cinghia / Belt
Dist. asse mandr. piano Spindle Center To 870 870 770

colonna (mm) Column Surface (mm)

Rapidi assi XYZ (m/min) Feed Rate XYZ (m/min) 20/20/12 20/20/12 36/36/30
Velocita avanz. taglio (m/min)  Rapid Cutting feed rate (m/min) 12 12 15

Motore mandrino (kw)
Motore assi (kw) XYZ

Spindle Molar (kw) 20 20 15/11
Axis Molar (kw) 71719 7/7/9 4/4/6

Capacita magazzino utensili Tool Storage Capacity ARM 24 ARM 24 ARM 24
Max diam utensile (mm) Max. Tool Diameter (mm) 100 120 100
Max lungh. utensile (mm) Max. Tool Length (mm) 300 300 300
Max. peso utensile (kg) Max. Toll Weight (kg) 6 15 6

Pompa di raffreddamento (kw) ~ Coolant Pump (kw) 0,75 0,75 0,75
Lubrificazione (kw) Lubrication (kw) 0,08 0,08 0,08
Pressione d'esercizio (Bar)  Air Source (Bar) 6 6 6
Alimentazione (kw) Power Source (kw) 35 35 20
Dimensionimacchina (LxWxH) Machine Dimensions (LxXWxH)  5500x 2900x 3100 5500x 2900x 3100 4370x 2915x 3050
Peso Macchina (kg) Machine Weight (kg) 14000 14200 10000

CNC tipo CNC Contrai Siemens-Fanuc-Mits. Siemens-Fanuc-Mits. ~ Siemens-Fanuc-Mits.




Precisione di posizionamento + 0.005 mm /300 mm
Precisione di ripetizione + 0,003 mm/300mm

Cambio gamma mandrino 6000 giri con raffr. olio
Fusione telaio con standard “meehanite” per grande rigidita
Supporto rinforzato dei rulli per lavorazioni pesanti

Tutte le guide spessorate, rinforzate e rivestite in turcite

FAST AND ACCURATE

VH 2200 -VHG 2200

VH -2200 VHG - 2200

Misure della tavola (mm) Table Size (mm) 2400x1000 2400x1000
Misure della cava a T (mm) T-Slot (Size/Qty/Dist) 22x7x150 22x7x150
Max. peso sulla tavola (kg) Max. Table load (kgs) 3000 3000

Corsa asse X (mm) X Travel (mm) 2200 2200
Corsa asse Y (mm) Y Travel (mm) 1000 1000
Corsa asse Z (mm) Z Travel (mm) 800 800
Dist. naso mandrino/piano tavola (mm) Spindle Nose To Surface (mm) 250-1050 250-1050

Cono mandrino Spindle Taper BT 50/CAT50/DINS0  BT50/CAT50/DIN50
Velocita mandrino (rpm) Spindle Speed (rpm) 6000 6000
Trasmissione Transmission Diretta / Gear Diretta / Gear
Dist asse mandr. piano colonna (mm) Spindle Center To Column Surface 1050 1050

Velocita di avanzamento assi XYZ Rapid Feed Rate XYZ (m/min) 15/15/12 15/15/12
Velocita di taglio (m/min) Cutting feed rate (m/min) 10 10

Motore mandrino (kw) Spindle Motor (kw) 20/18,5 20/18,5
Motori assi XYZ (kw) XYZ Axis Motor (kw) 7/7/9 7/7/9

Capacita di carico Tool Storage Capacity ARM 24 ARM 24
Max. diametro utensile (mm) Max. Tool Diameter (mm) 150 150
Max. lunghezza utensile (mm) Max. Tool Length (mm) 300 300
Max. peso utensile (kg) Max. Toll Weight (kg) 7,5 7,5

Pompa di raffreddamento (kw) Coolant Pump (kw) 0,75 0,75
Lubrificazione (kw) Lubrication (kw) 0,08 0,08
Pressione d'esercizio (Bar) Air Source (Bar) 6 6
Alimentazione (kw) Power Source (kw) 15 15
Misure della Macchina (LxWxH) mm Machine Dimensions (LxWxH) mm 6130x4200x3530 6130x4200x3530
Peso della Macchina (kg) Machine Weight (kg) 23500 23500
CNC tipo CNC Control Siemens - Fanuc-Mits. Siemens - Fanuc-Mits.




Raffredd. nel mandrino 30 Bar
Sonda Misurazione Utensile

Sonda di Contatto

Disoleatore
Guide lineari

Mandrino 15000 & 24000 rpm

30 Bar Coolant Through Spindle
Tool Measuring Probe

Touch Probe

QOil Skimmer
Linear Scales

15000&24000 rpm spindle

Convogliatore Trucioli Chip Conveyor

Carrello trucioli Chip Car

Encoder Assoluto in Motore Absolute Encoder in Axis
Assi Motor

Lampada Allarmi a 3 Colori 3 Color Alarm Lamp
Manual Guide Manual Guide

CNC Siemens & Fanuc Siemens & Fanuc Controlle

LOW ENERGY, HIGH PRODUCTIVITY

MCV400-600-800

BESHIC 400 BESHIC 600 BESHIC 800

Max Carico Tavola (kg) Max. Table load (kgs) 200 300 300

Asse X (mm) X Travel (mm) 650 750 800
Asse Y (mm) Y Travel (mm) 520 550 600
Asse Z (mm) Z Travel (mm) 500 500 500
Asse C (gradi) A Travel (deg) 360 360 360
Asse B (gradi) B Travel (deg) -115;+25 -115;+25 -115;+25

Cono mandrino Spindle Taper BT40/CAT40/HSK-A BT 40/CAT40/HSK-A BT 40/CAT40/HSK-A63
Velocita mandrino (rpm) Spindle Speed (rpm) 12000 12000 12000
Trasmissione Transmission DIRECT DRIVE DIRECT DRIVE DIRECT DRIVE

Velocita avanzamento assi XYZ Rapid Feed Rate XYZ (m/min) 50/50/50 50/50/50 50/50/50
Velocita di taglio (m/min) Cutting Feed Rate (m/min) 15 15 15
Assi A&C (rpm/min) A&C Axis (rpm/min) 40/40 40/40 40/40

Motore mandrino (kw)

Motori assi XYZ (kw)

Spindle Motor (kw) 9/11 9/11 9/11
XYZ Axis Motor (kw) 3/3/5 3/3/5 3/3/5

Capacita di carico Tool Storage Capacity ARM 24 /20 ARM 24 /20 ARM 24 /20
Max. diametro utensile (mm) Max. Tool diameter ( mm ) 100 100 100
Max. lunghezza utensile (mm) Max. Tool Length ( mm ) 300 300 300
Max. peso utensile (kg) Max. Tool Weight ( kg ) 6 6 6

Pompa di raffreddamento (kw) Coolant Pump (kw) 0,75 0,75 0,75
Lubrificazione (kw) Lubrication (kw) 0,08 0,08 0,08
Pressione d'esercizio (Bar) Air Source (Bar) 6 6 6
Alimentazione (kw) Power Source (kw) 15 15 15
Dimensioni Macchina (LxPxH) ~ Machine Dimensions (LxWxH) 3000x3373x2544 4500x3500x2800 4500x3500x2800
Peso Macchina (kg) Machine Weight (kg) 10000 10000 11000

Siemens - Fanuc Siemens - Fanuc Siemens - Fanuc

CNC tipo CNC Control




MECC srl

www.meccsrl.net

Tel. 039 5967042 - e-mail: info@meccsrl.net
20883 Via delle Industrie 9/3 Mezzago (MB)




